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Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT

1. Informacje ogolne

Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem typu PAT jest nowg konstrukcjq z szerokiej gamy
produktow firmy PROMStahl. Doskonata jako$c tego urzadzenia jest wynikiem 15 lat do$wiadczenia w dziedzinie
konstruowania i wytwarzania pomostow przetadunkowych. Obstuga elektrohydraulicznej rampy typu PAT, odby-
wa sie za pomoca przyciskow umieszczonych na uktadzie sterowania. Po uniesieniu platformy urzadzenia na wy-
brang wysoko$¢ mozna precyzyjnie wysunaé najazd na zadana dtugosc, kidry nastepnie opiera sig na powierzchni
tadunkowej samochodu. Jest to wazna zaleta tego rozwiazania, poniewaz umozliwia przetadunek pojazdow, kté-
re nie sg dokfadnie dostosowane do doku. Unikamy zatem ponownego, czasochtonnego dokowania. Podczas
czynnoSci przetadunkowych rampa dopasowuje sig automatycznie do zmian wysokoSci powierzchni fadunkowej
pojazdu (ukfad ptynnego dostosowania).

Rampa przetadunkowa PAT jest optymalnym wyborem w przypadku, gdy zachodzi potrzeba dobudowania sys-
temu przetadunkowego do budynku. Wymaga to niewielkich przygotowan, a zwieksza sie wydajnos¢ procesu
zatadunku i roztadunku.

Rampa przetadunkowa firmy PROMStahl jest elastycznym rozwiazaniem i moze by¢ dostawiona do frontu bu-
dynku pod réznymi katami (45°, 60°, 75°, 90°,105°,120°,135°). Daje to mozliwo$¢ optymalnego wykorzystania
wolnych, niekiedy trudnodostepnych powierzchni i zapewnia sprawny przetadunek. Czesci stalowe rampy i plat-
formy dostepne s3 w wersji cynkowanej ogniowo oraz malowanej. Opcjonalnie dostepna jest réwniez rampa prze-
tadunkowa ze $luza uszczelniajaca, co wspolnie tworzy kompletny system przetadunkowy, ktory mozna w fatwy
sposob dobudowac do budynku.

Nosnos¢ rampy PAT odpowiada naciskowi osi wozka widtowego, z uwzglednieniem najniekorzystniejszego
przypadku obcigzenia. Rampa przetadunkowa PAT firmy PROMStahl spetnia wszystkie wymagania najnowszej,
europejskiej normy EN 1398 oraz posiada oznaczenie CE. Dodatkowo zostata ona poddana dobrowolnej certyfi-
kacji przez uznane na catym $wiecie Niemieckie Stowarzyszenie Nadzoru Technicznego TUV, otrzymujac symbol
GS (Gepriifte Sicherheit) potwierdzajacy bezpieczenstwo urzadzen technicznych.
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Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT

1.1. Cechy konstrukcyjne

m Dtugosci nominalne (NL): 2000, 2250, 2450, 3000, 3500 mm.

m SzerokoSci nominalne (NW): 2000, 2200, 2250, 2400 mm.

m WysokosSci konstrukcji (LH): 700, 800 mm.

m Dtugosci nominalne najazdu (LE): 500, 1000 mm.

m Nosno$c nominalna: 6 ton (60 kN).

m Zakresy pracy powyzej poziomu (A): 0—590 mm.

m Zakresy pracy ponizej poziomu (B): 0 — 480 mm.

m GruboS¢ wierzchniej blachy platformy: blacha tezkowa 8 mm (8/10).

m Opcije platformy: pokrycie antyposlizgowe, izolacja, uszczelnienie EPDM.

m Grubos¢ blachy najazdu: blacha tezkowa 13 mm (13/15).

m Opcje najazdu: ukosowanie narozy, segmenty boczne, najazd prosty, zwiekszone fazowanie krawedzi.
m Obramowania: montaz przez spawanie (A6) lub kotwienie z dodatkowymi nogami wsporczymi (A8).
m Standardowe zabezpieczenie antykorozyjne: piaskowanie i malowanie 80 um

RAL 5010 . RAL 7016 .

m Opcjonalne zabezpieczenie antykorozyjne: malowanie na kolor z palety RAL, malowanie 160 pm, cynkowanie
ogniowe, duplex (cynkowanie ogniowe i malowanig).

m Moc silnika: 1,1 kW lub 1,5 kW.

m Zasilanie: 3~400V, N, PE/50 Hz /16 A.

m Klasa szczelnoSei uktadu sterowania: [P54 fub IP65.

m Standardowe funkcje uktadu sterowania: dwa przyciski obstugowe, przycisk automatycznego powrotu do po-
zycji spoczynkowej, wytacznik gtowny, ztacze czujnika bramy.

m Opcjonalne funkcje uktadu sterowania: wySwietlacz LCD, obstuga klina pod koto, obstuga $Swiatet sygnalizacyj-
nych, sterowanie uszczelnieniem pneumatycznym, manualne sterowanie uszczelnieniem pneumatycznym, ste-
rowanie roleta doszczelniajaca, sterowanie brama PROM, obstuga czujnika pojazdu, sygnat zwolnienia bramy.

m Uktad hydrauliczny: kompaktowy agregat hydrauliczny zainstalowany pod platforma, dwa sitowniki unoszenia
platformy, wyposazone w zawory bezpieczenstwa, sitownik wysuwania najazdu.

m Oleje hydrauliczne:

- Olej standardowy (-20°C do +60°C),
- Olej niskotemperaturowy (-30°C do +60°C),
- Olej bio (-20°C do +60°C).
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Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT

1.2. Zakresy pracy

NL LH LE A B
1750 700 250 350
2000 700 315 405
2250 700 300 405
2450 700 470 400

500
2500 700 470 400
2750 700 450 400
3000 700 450 400
3500 800 520 400
2000 700 390 480
2250 700 360 470
2450 700 958 460
2500 700 1000 855 460
2750 700 520 450
3000 700 520 450
3500 800 590 450
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Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT

2. Najazd teleskopowy

Najazd rampy PAT wykonany jest z wysokiej jakoSci blachy tezkowej o grubosci 13 mm (13/15) oraz wyposazony
w specjalny, trwaty, odporny na zanieczyszczenia i niemal bezobstugowy mechanizm wysuwu. System prostych,
wysokiej trwatosci $lizgéw zapewnia jego cicha i bezawaryjng prace. Dostepny jest szereg opcjonalnych wykonan
najazdu.

Najazd standardowy

Standardowe rozwiazanie. Sprawdza sie w wigkszosci przy-
padkow przetadunku pojazdow o typowych wymiarach.

Najazd ukosowany

Najazd Sciety symetrycznie z obu stron 0 125 mm. Utatwia
przetadunek i ogranicza mozliwo$¢ uszkodzenia pojazdu
przy niedoktadnym zadokowaniu.

Najazd z segmentami

Najazd z automatycznie wsuwanymi (przy kontakcie z burta
pojazdu) segmentami bocznymi (150 mm z kazdej strony)
zapewnia mozliwos¢ zadokowania pojazdu o mnigjszej sze-
rokosci lub niedokfadnie dostawionego do doku. Zalecane
od NW = 2200.

Najazd giety

Standardowe rozwiazanie. Gwarantuje dobrg ergonomig
pracy, gdy powierzchnia tadunkowa pojazdu znajduje sie
zar6wno ponizej, jak i powyzej poziomu posadzki doku.

Najazd prosty

Rozwigzanie zwiekszajace ergonomie pracy, gdy powierzch-
nia tadunkowa pojazdu znajduje sig ponizej poziomu po-
sadzki doku.

Fazowanie 40 mm

Standardowe rozwigzanie. Gwarantuje dobrg ergonomie dla
urzadzen przetadunkowych o duzych, miekkich kotach.

Fazowanie 100 mm

Rozwigzanie zwigkszajace ergonomig pracy, szczegolnie
w przypadku urzadzen przetadunkowych o matych kofach,
typu twardego.
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Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT

3. Platforma

Platforma rampy PAT o no$nosci 60 kN wykonana jest z wysokiej jakosci blachy tezkowej o grubosci 8 mm (8/10),
i jest przystosowana do eksploatacii ze standardowymi, czterokotowymi wozkami widtowymi z kotami pneuma-
tycznymi lub tzw. super elastycznymi. Opcjonalnie istnigje mozliwo$¢ dostarczenia wariantu umozliwiajacego
eksploatacje rampy z urzadzeniami o kotach twardych takich jak np. elektryczne wozki paletowe. Blacha wierzch-
nia jest od spodu wzmocniona specjalnymi podciggami zapewniajacymi elastyczno$é skretng platformy. Gwaran-
tuje to przyleganie najazdu na catej szerokosci do powierzchni tadunkowej, nawet przy przechytach poprzecznych
pojazdu siegajacych 10% szerokoSci nominalnej urzadzenia. Potaczenie pomiedzy platforma, a rama zrealizo-
wane jest za pomoca specjalnego, trwatego, odpornego na zanieczyszczenia i niemal bezobstugowego systemu
zZawiasow.

3.1. Ostony boczne

Rampa przefadunkowa PAT jest wyposazona w sztywne, ruchome lub state ostony boczne zapobiegajace wypad-
kom skutkujacym niebezpiecznymi urazami koficzyn, ktore mogtyby wystapic podczas opuszczania platformy.

3.2. Uszczelnienie EPDM

Aby ograniczy¢ infiltracje powietrza przez rampe przetadunkowa, moze ona by¢ opcjonalnie wyposazonya
w uszczelke pomiedzy platforma, a obramowaniem. Polepsza to warunki pracy w magazynie oraz zapewnia
0szczedno$6 energii.
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Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT

3.3. Przestona przednia

Platforma moze zostac opcjonalnie wyposazona w umieszczong w przedniej czesci przestone, ograniczajaca do-
step zanieczyszczen, infiltracje powietrza oraz petniaca funkcje estetyczna.

3.4. Pokrycie antyposlizgowe (KVS)

Platforma i najazd rampy przetadunkowej PAT moga zosta¢ opcjonalnie wykoriczone specjalnym, okoto 4-mi-
limetrowym pokryciem antypoSlizgowym sktadajacym sie z elastycznej, odpornej na nacisk i wigkszo$¢ chemi-
kaliow warstwy poliuretanowej oraz drobnego kruszywa bazaltowego. Takie wykonanie gwarantuje podwyzszona
grgonomie i bezpieczenstwo pracy przez zapewnienie znacznie lepszej przyczepno$é dla wozka widtowego oraz
redukcje natezenia dzwieku generowanego podczas procesu przetadunku.
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Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT

4. Obramowania

Obramowanie zapewnia potaczenie rampy przetadunkowej z budynkiem, jej podparcie w pozycji spoczynkowej
oraz podstawe do montazu $luzy przetadunkowsj. Rampa PAT moze zosta¢ dostarczona w dwdch wariantach
obramowar, dostosowanych do kazdej sytuacji montazowej i zapewniajacych tzw. podciecie, umozliwiajace do-
kowanie pojazdow z winda. Rampa moze zosta¢ dodatkowo wyposazona w dodatkowa platforme umozliwiajaca
dostawienie urzadzenia pod katem (45°, 60°, 75°, 90°, 105°, 120°, 135°) do frontu budynku.

4.1. Obramowanie A6

Obramowanie rampy PAT A6 jest bezposrednio spawane do okucia krawedzi budynku oraz wsparte w przednigj
czesci na dwdch stalowych nogach wsporczych. Rozwigzanie to zapewnia fatwy i szybki montaz, ale wymaga
okucia krawedzi budynku o odpowiedniej no$nosci.

PVR.01

4.2. Obramowanie A8

Obramowanie rampy PAT A8 jest bezpoSrednio kotwione do Sciany budynku oraz wsparte w przedniej i tylne]
czeSci na czterech stalowych nogach wsporczych. Rozwiazanie to zapewnia tatwy i szybki montaz w przypadku
budynkow niewyposazonych w okucie krawedzi otworu bramowego. Zamiast modyfikacji obiektu wystarczy wy-
lanie dodatkowego fundamentu.

PVR.08
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Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT

4.3. A6 pod katem do frontu budynku
Dodatkowa platforma umozliwia dostawienie rampy PAT do frontu budynku pod réznymi katami (45°, 60°, 75°,
90°, 105°, 120°, 135°). Daje to mozliwos¢ optymalnego wykorzystania wolnych, niekiedy trudnodostepnych po-
wierzchni i zapewnia sprawny przetadunek.

45° 60° 75°

105° 120° 135°
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Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT

5. Uktad sterowania

Ukfad sterowania rampy przetadunkowej PAT firmy PROMStahl moze by¢ dostarczony w wersji standardowej
lub wyposazonej w szereg dodatkowych opcji zwigkszajacych funkcjonalnos¢ o obstuge dodatkowych urzadzen,
akcesoriow i czujnikow.

Wytacznik gtowny

Stuzy do codziennego wigczania/wytaczania urzadzenia oraz petni funkcje wy-
tacznika awaryjnego. Przetaczenie wytacznika gtownego zatrzymuije wszelkie
ruchy urzadzenia.

Karta danych produktu

Przycisk obstugowy - podnies$ platforme

Realizuje funkcje uniesienia platformy rampy przetadunkowej. Rampa pozo-
staje w zadanej pozycji na pewien czas, aby daé czas na wysuniecie wysuwu.

Przycisk obstugowy — wysui wysuw

Przycisk realizuje funkcje wysuniecia wysuwu. Podczas opadania rampy do
trybu ptywajacego mozliwa jest korekta wysunigcia wysuwu.

Przycisk ,,auto-powrotu”

Krétkotrwate nacisniecie przycisku powoduje automatyczny powr6t rampy
przetadunkowej z pozycji roboczej do pozycji spoczynkowe;.

Sterowanie uszczelnieniem pneumatycznym

Przycisk umozliwia sterowanie uszczelnieniem pneumatycznym w sposdb
reczny. Mozliwe jest réwniez podtaczenie uszczelnienia w sposob automa-
tyczny powiazanego z dziataniem funkcji rampy przetadunkowej lub bramy.

Sterowanie roleta doszczelniajaca

Sterownik umozliwia podfaczenie silnika rolety doszczelniajacej, a dodatkowe
przyciski stuza do jej unoszenia i opuszczania.
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Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT

Sterowanie hramga PROM

Dodatkowe przyciski umozliwiajace sterowanie funkcjami bramy przemysto-
wej PROM z panelu sterowania rampg przetadunkowa.

®
©
O

Wyswietlacz LCD

Wyswietlacz petniacy dodatkowe funkcije serwisowo-diagnostyczne.

Ukfad sterowania rampy pozwala na podtaczenie dodatkowych akcesoriow z kategorii bezpieczenstwa.

Swiatta sygnalizacyjne

Opcja podfaczenia sygnalizatorow Swietinych (wewnetrznego i zewnetrznego),
ktore zwiekszaja bezpieczerstwo pracy.

Czujnik klina pod koto

Klin pod koto uniemozliwia uruchomienie rampy przed zabezpieczeniem do-
kowanego pojazdu (zapobiega odtoczeniu Sie pojazdu podczas przetadunku).

Czujnik bramy

Czujnik bramy uniemozliwia uruchomienie rampy przed otwarciem bramy (za-
pobiega kolizji bramy i rampy).

Sygnat zwolnienia bramy

Dodatkowe ztacze oferujace sygnat blokady zamykania bramy w przypadku,
gdy rampa przetadunkowa nie znajduje sie w pozycji spoczynkowej. Zapobie-
ga kolizji bramy i rampy.

Czujnik pojazdu

Sterownik umozliwia podtaczenie czujnika optycznego, ktdrego rola jest wy-
krycie zadokowanego pojazdu.
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= Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT
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)
]
E i St iki typu STANDARD
= Stetrownlk Erowniki typu
u
S BXEIC PBES PBES PBES PBES PBES  PBES
é\ 2MV 10 2MV15 2MV17 2MV 22 2MV 24 2MV 25
(q®)
= Auto-powrét v v v v v v v
(qu)
= Sterowanie uszczelnieniem (v v v v v v v
AV pneumatycznym automat
Sterowanie uszczelnieniem
pneumatycznym x x x v v v v
automat + przycisk
Sterowanie roleta doszczelniajaca % v v v v v v
Przyciski umozl|W|a|ace 2 . v v e 2 e
sterowanie bramg
Obstuga sygnalizacji $wietlne] x v v v v v v
Czujnik bramy v v v v v v v
Czujnik klina pod koto v v v v v v v
Czujnik pojazdu x v v v v v v
Czujnik potozenia rampy X v v v v v v
v - obstuguije
x - nie obstuguje
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Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT

6. Dobor rampy

Nosno$¢é nominalna

Jest to maksymalna warto$¢ obciazenia wynikajaca z sumy cigzarow obiektow poruszajacych sie po pomoscie
przetadunkowym. Zgodnie z wytycznymi normy EN 1398 warto$¢ ta uwzglednia efekty dynamiczne, wywotane
przez poruszajacy sie wézek widtowy. Suma masy catkowitej obstugiwanego wdzka widtowego z akcesoriami,
kierowcy oraz tadunku nie moze przekroczy¢ wartosci noSnosci nominalnej rampy.

Waga wozka widtowego 3600 kg
Waga przewozonych towarow 1500 kg
Waga operatora 100 kg

2 =5200 kg <6000 kg

Masa catkowita =60 kN

Nacisk kota

Zgodnie z wytycznymi normy EN 1398 standardowe
wykonanie rampy zaprojektowano do pracy z wzkami
widtowymi o kotach pneumatycznych lub super ela-
stycznych, ktorych $lad, w przyblizeniu ma postac
dwach prostokatow o wymiarach 150 mm x 100 mm.
W przypadku wykorzystania urzadzen o kotach twar-
dych (np. elektrycznych wozkéw paletowych) nalezy
skonsultowac sig z przedstawicielem firmy PROMSta-
hl, w celu dobrania wtasciwego rozwiazania dla Par-
stwa sytuacji przetadunkowej.

Dtugos$¢ nominalna

Dtugos¢ nominalna zastosowanej rampy przetadunkowej i maksymalne roznice wysokosci pomigdzy posadzka
magazynu, a powierzchnia fadunkowa pojazdu determinuja nachylenie platformy w pozycji roboczej. WartoS¢
tego nachylenia nie powinna przekraczaé maksymalnych zalecanych wartosci dla wybranych urzadzen przeta-
dunkowych. Norma EN 1398 jako bezwzglednie maksymalng wartoS¢ zaleca 12,5%. Zbyt duze nachylenie moze
powodowaé np. uszkodzenia transportowanych towarow, zawieszanie Sie urzadzenia przetadunkowego oraz
zmniejszenie trwatosci rampy przetadunkowej (wigksza dynamika przejazdu).
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Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT

Typ Maksymalne
urzadzenia przetadunkowego zalecane nachylenie

Mate urzadzenia o napedzie recznym,

. 3+5%
np. wozek paletowy
Mate urzadzenia z napedem elektrycznym, 79
np. wozek paletowy z napgdem elektrycznym °
Wazki widtowe z napgdem elektrycznym 10%
Wazki widtowe z napgdem spalinowym 12,5% (15%)

Orientacyjne wysokosci pojazdow cigzarowych wynosza:

Wysokosé

Typ pojazdu powierzchni fadunkowej [mm]

Naczepy niskopodwoziowe 600 — 1000
Pojazdy dostawcze 1000 - 1200
Zmiany techniczne zastrzezone v:2.0.0 Data: 01.04.2014 Strona 15z 17
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Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT

Naczepy 1100 — 1400

Chtodnie 1300 - 1500

Kontenery 1200 - 1600
Przyktad:

Urzadzenie przetadunkowe: wozek widtowy z napedem elektrycznym (maksymalne nachylenie 7%).
WysokoS¢ powierzchni tadunkowej pojazdu: 1100 mm — 1400 mm.

Wysoko$¢ posadzki budynku: 1200 mm.

Maksymalna roznica wysokoSci do zniwelowania: 200 mm.

200 mm / 7% = 2857 mm =» nalezy przyja¢ minimalng dtugos¢ nominalng NL = 3000 mm.

Szeroko$¢ nominalna

Minimalna szerokoS¢ rampy przetadunkowej, zgodnie z wytycznymi normy EN 1398, jest zwigzana z szerokosScia
wykorzystywanych urzadzen przetadunkowych i powinna by¢ wieksza o co najmniej 700 mm od rozstawu ich kot.
Niedotrzymanie tego warunku moze zmniejszy¢ bezpieczenstwo przetadunku (przy przetadunku powyzej posadz-
ki) lub ograniczy¢ efektywnos¢ (przy przetadunku ponizej posadzki).

Przyktad:

Rozstaw kot najszerszego urzadzenia przetadunkowego wynosi 1200 mm.

1200 mm + 700 mm = 1900 mm =>» nalezy przyja¢ minimalng szeroko$¢ nominalng NW = 2000 mm.
Maksymalna szeroko$¢ rampy przefadunkowej jest zwiazana z szerokoscia powierzchni fadunkowej pojazdu oraz
doktadnoscia procesu dokowania. Okre$lajac maksymalng szeroko$¢ rampy nalezy wzia¢ pod uwage szerokosé
powierzchni fadunkowej najwezszego obstugiwanego pojazdu i pomnigjszy¢ ja o zalecany margines na niedo-
ktadno$¢ dokowania (zalecane 150 mm na strone). Warto$¢ maksymalnej szerokosci mozna zwiekszy¢ stosujac
segmenty boczne najazdu.
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% PROM STAHL

Rampa przetadunkowa z teleskopowo wysuwanym najazdem PAT

Przyktad:

Najwezszy obstugiwany pojazd ma powierzchnie fadunkowa o szerokosci 2450 mm.
2500 mm — 2 x 150 mm = 2200 mm => nalezy przyja¢ maksymalng szeroko$¢ nominalng NW = 2100 mm dla
najazdu standardowego lub 2250 mm z segmentami bocznymi (2 x 125 mm).

Maksymalna wysoko$¢ rampy

Maksymalna wysokoS¢ rampy przetadunkowej wynika z zachowania tzw. wneki podjazdowej (podciecia). Jest to
miejsce pod rampg o minimalnych zalecanych wymiarach 3000 mm x 350 mm. Wneka podjazdowa jest niezbgdna
do dokowania pojazddw z tzw. winda.

bW

NwW

LH

min 3000 |

NW — szeroko$¢ nominalna rampy

LH — wysoko$¢ rampy

DH — wysoko$¢ zabudowy

DW — szeroko$¢ bramy

Jesli od wysokosci posadzki budynku DH odejmiemy wysoko$¢ rampy LH to otrzymamy wysoko$¢ wneki pod-
jazdowej.
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Przyktad:

Wysoko$¢ posadzki budynku: 1100 mm.
Wysokos¢ rampy przetadunkowej: 700 mm.
1100 — 700 = 400 > 350 =>» minimalna wysokoSC wneki zapewniona.
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